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Roboty w zakresie pomostow.

SST — H 03.00.00

L,Budowa przystani zeglarskiej wraz z infrastrukturg
pomocniczg na dz. nr 56, 58, 59/2 i 108/1 obreb Btotnik,
gm. Cedry Wielkie, powiat gdanski”

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
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Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (okreslonej dalej
skrotem ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykona-
niem oraz modernizacjg pomostow w ramach budowy przystani zeglarskiej wraz z infra-
strukturg pomocnicza.

Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.

Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg odbioru czesciowego i koncowego
wykonania robét konstrukcyjnych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
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Zakres zasadniczy obejmuje:

e Wykonanie nowego pomostu tagczacy marine z czescig hotelowa,
- wykonanie konstrukcji pomostu,
- wykonanie altany widokowej,
- montaz balustrad,
- montaz nawierzchni pomostu,

e Modernizacje istniejgcych pomostéw:
- demontaz istniejacych rurociggéw podwieszonych,
- podwyzszenie konstrukcji pomostéw,
- wymiana nawierzchni pomostow,
- wykonanie nowych balustrad,

e Montaz pomostéw ptywajacych.

e Prace remontowe pomostéw — cze$¢ gdanska:
- oczyszczanie i malowanie konstrukcji,
- modernizacja balustrad,
- wykonanie nowej nawierzchni pomostow,
- rozbiorka stalowego bud. z blachy,

Szczegbdtowy zakres prac jest okreslony w projekcie architektoniczno-budowlanym,
branza konstrukcyjna i architektura.

3.1. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z okresleniami w obowigzujacych Polskich Normach. Podstawowe okreslenia zostaty
opisane w ,0golnej Specyfikacji Technicznej” OST.

3.2. Grupy, klasy i kategorie robot.

W ramach catej inwestycji przewiduje sig roboty odpowiednio zakwalifikowane do naste-
pujacych dziatow, grup, klas i kategorii robot wg , WSPOLNEGO StOWNIKA
ZAMOWIEN ,, ( CPV).

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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DZIAL 45000000-7 ROBOTY BUDOWLANE

GRUPA 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.

KLASA 45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane.

KATEGORIA 45223000-6 Roboty budowlane w zakresie konstrukcji.
- 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
- 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
- 45223821-7 Elementy gotowe.
KLASA 45230000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggow,
linii komunikacyjnych i elektroenergetycznych,
auto strad, drdg, lotnisk i kolei; wyrown. terenu.
KLASA 45240000-1 Budowa obiektow inzynierii wodney.
KATEGORIA 45242000-5 Budowa infrastruktury wypoczynkowej na
terenach nadwodnych
- 45242210-0 Roboty budowlane w zakresie przystani
jachtowych.

KLASA 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania poKryc i
konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.

KATEGORIA 45262000-1 Specjalne roboty budowlane.
- 45262300-4 Betonowanie.
- 45262310-7 Zbrojenie.
- 45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstruk.
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GRUPA 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych.
KLASA 45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.
KATEGORIA 45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych.

- 45442200-9 Roboty malarskie.

3.3. Ogdlne wymagania

Ogdélne wymagania dotyczace rob6t podano w ,0gdélnej Specyfikacji Technicznej”
OST.

Roboty powinny odbywac¢ sie na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowe;,
sporzadzonej w oparciu o ogdélnie obowigzujace zasady, lecz z uwzglednieniem specy-
fiki stosowanych systemow i materiatéw.

Integralng dokumentacja wykonawczg sg wytyczne i instrukcje montazowe opraco-
wane przez producentéw materiatdw i urzadzen przyjetych do realizacji.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacjg Projektowa, SST i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wy-
kona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu , ktére nie naruszajg postanowien
norm, a sg uzasadnione technicznie, uzgodnione z autorem projektu i sg udokumento-
wane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.

Materiaty

Ogolne warunki dotyczace stosowanych materiatow podano w ,,0goinej Specyfikacji Tech-
nicznej” OST.

Stosowac nalezy materiaty budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczen-
stwa ,B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat
zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polskg Norma lub odpowiednig aprobatg tech-
niczna.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji i Dokumentacji Projektowej, badz inne,
o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora nadzoru.

W przypadkach wymagajacych dodatkowych wyjasnien lub uécislen Wykonawca ma obo-
wigzek:

e uzyskac brakujgce dane bezposrednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,

e sprawdzi¢ poprawnos¢ i zgodnos¢ otrzymanych danych z obowigzujgcymi normami i
innymi dokumentami.

Przechowywanie i sktadowanie poszczegdlnych materiatow i wyrobéw budowlanych po-
winno odpowiada¢ wymaganiom, okreslonym przez producentéw i/lub odpowiednie normy,
w szczegdblnosci powinno umozliwi¢ ich zabezpieczenie przed zniszczeniem, utratg wyma-
ganych wiasciwosci budowlanych, stworzeniem niebezpieczenstwa na placu budowy oraz
powinno by¢ zgodne z zasadami bhp i p.poz.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac ak-
ceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér materiatbw z ewentualnymi zaleceniami szczegéto-
wymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003,
PNEN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-
EN 10204+Ak: 1997, PN-90/H-01 103, PN-87/H-01 104, PN-88/H-01 105, a ponadto:
Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- ceowniki, dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-9 1/H-93407, PN-H
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowia-
dac

nastepujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane, blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200: 1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

taczniki - Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20, a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331.
PN91/M-82341, PN-9 1/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-820 18 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PNEN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-693 56.

Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wytado-
wywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i
usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w sposodb umozliwiajgcy odczytanie
znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich
nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz
oczyszczaC i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Drewno

Rodzaj i klasa drewna powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji i Dokumentacji Projekto-
wej, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora nadzoru.

Ochrona drewna przed korozjg biologiczna

a) Ochrona drewna przed gniciem

Drewno zabezpiecza sie przed zagrzybieniem przez impregnacje. Konstrukcje znajdujace
sie na otwartym powietrzu powinny by¢ impregnowane metodq impregnacji gtebokiej.
Kazdy srodek zabezpieczajacy drewno powinien mie¢ m.in. nastepujace witasciwosci:
wysoka toksycznos¢ (site niszczenia) w stosunku do organizmdéw niszczacych drewno
(grzybni, owocnikéw), trwatosé utrzymania sie w drewnie, tzn. mozliwos¢ nieulatniania sie
w powietrzu i niewyptukiwania sie w wodzie, zdolnos¢ mozliwie gtebokiego wnikania w
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drewno, nieszkodliwo$¢ dziatania na samo drewno, na inne materiaty jak metal (Sruby,
gwozdzie, okucia), nieszkodliwos¢ dla ludzi, nie powinien wydziela¢ przykrego zapachu.
W konstrukcjach drewnianych zabezpiecza sie w pierwszym rzedzie drewno w miejscach
przylegajacych do konstrukcji stalowej oraz w miejscach przylegania do drewna naktadek
stalowych lub butéw.

Do impregnaciji poreczy drewnianych moga byc¢ tylko stosowane srodki nie barwigce i nie
brudzace.

Zabezpieczenie drewna przed zagrzybieniem nalezy wykonywac¢ wg wskazéwek zawartych
w instrukcji Instytutu Techniki Budowlanej o zabezpieczeniu srodkami chemicznymi drew-
na budowlanego przed zagrzybieniem.

b) Zabezpieczenie drewna przed owadami

Drewno powinno by¢ zabezpieczone przed owadami. Nie nalezy uzywac¢ drewna nie oko-
ronowanego lub nie oczyszczonego z resztek tyka. Owady najskuteczniej zwalcza sie me-
todami chemicznymi lub mechanicznymi i chemicznymi.

c) Zabezpieczenie drewna przed pozarem

Drewno cienkie powinno by¢ zabezpieczone przed tatwg zapalnoscig. Uzyskuje sie to
przez zastosowanie odpowiednich $rodkéw chemicznych opdzniajacych zapalnosé. Srodki
chemiczne nie powinny zmniejsza¢ wytrzymatosci drewna, ani tez powodowac korozji stali.
Stopien palnosci drewna i wyrobow drewnopochodnych mozna obnizy¢ przez zastosowa-
nie powierzchniowych $rodkdéw ogniochronnych, ktérych zadaniem jest:

- opOznianie momentu zapalenia sie materiatu,

- redukcja szybkosci powierzchniowego rozprzestrzeniania sie ptomieni,

- redukcja intensywnosci spalania sie materiatow tatwo zapalnych.

Od srodkdéw ogniochronnych wymaga sie dodatkowo, aby:

- byty nieszkodliwe dla ludzi i zwierzat,

- nie wydzielaty substancji toksycznych zaréwno podczas normalnej eksploatacji jak i w
warunkach pozarowych,

- nie zmieniaty barwy zabezpieczanego materiatu,

- nie pogarszaty wtasciwosci mechanicznych drewna,

- zachowywaty swe wtasciwosci ochronne przez co najmniej trzy lata.

Wsréd stosowanych aktualnie $rodkéw ogniochronnych mozemy wyrdznié nastepujace
trzy grupy:

- Impregnaty.

- Emulsje.

- Lakiery i farby.

Producenci $srodkéw ogniochronnych do drewna i materiatbw drewnopochodnych powinny
mie¢ wazng aprobate techniczng ITB oraz pozytywng ocene higieniczng PHZ.

Jezeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej zostaty wskazane znaki towaro-
we, patenty lub pochodzenie materiatédw czy urzadzen stuzacych do wykonania niniejsze-
go zamowienia — wszedzie tam Zamawiajgcy dodaje wyrazy ,lub réwnowazne”.

Sprzet

Ogoblne warunki stosowania sprzetu podano w ,Ogélnej Specyfikacji Technicznej”
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Stosowany sprzet powinien gwa-
rantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci robaét.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Na budowie zastosowane bedg réznego rodzaju sprzet:

stacjonarny tj.: dzwigi,

przestawny tj.: gtbwnie przenosniki tasmowe,

ruchomy tj.: zuraw budowlany, pompy do betonu, betoniarki-gruszki,

sprzet do wbijania pali,

spawarka elektryczna,

wibratory do betonu,

nozyce do stali zbrojeniowej,

Sprzet uzywany w robotach budowlano-montazowych musi odpowiada¢ wymaganym prze-
pisom eksploatacyjnym w zakresie:

e wymagan uzytkowych

utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego

przestrzegania warunkéw bhp i ochrony p.poz. w czasie uzytkowania sprzetu.

Transport.

Ogoblne warunki stosowania transportu podano w ,0goélnej Specyfikacji Technicznej”
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiadac¢ wy-
mogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu,
przewrdceniu itp. Sposdb zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodo-
wac powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny
by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztaiceniem i zdeformowaniem.
Wykonawca, na zyczenie Inwestora, powinien wykonac ,Projekt organizacji transportu”
elementédw konstrukcji stalowej z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pi-
semnej akceptacji przez Inzyniera.

.Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

- harmonogram realizacji transportu,

- okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,

- sposobu za i wytadunku elementdéw stalowych,

- rodzaj srodkdw transportowych,

- w przypadku elementéw, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub o torowa,
nalezy poda¢ planowana trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami,
pozwoleniami i uzgodnieniami,

- sposéb oznakowania transportu elementéw, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie dro-
gowag lub torowa, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.
Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki
uzgadniajace trase konwoju lub transportu Wykonawca powinien wykona¢ we wtasnym
zakresie i na wtasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drdg publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen po-
wstate w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.
Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych
powyzej warunkoéw obcigzajg Wykonawce.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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7. Wykonanie robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ,0golnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Doku-
mentacjg Projektowa, SST, zaleceniami Kierownika Budowy.

7.1. Roboty zwigzane z budowa howego pomostu
7.1.1. Konstrukcja pomostu

Pomost nalezy wykonac¢ w konstrukcji stalowej — na oczepach z ceownikéw np. 220 spa-
wanych obustronnie do pali rurowych , oparto belki C220.

Wykonanie palowania

Posadowienie pomostu nalezy wykonac¢ na palach stalowych rurowych wciskanych za-
mknietych o $rednicy:

- 356x8,8mm o dtugosci 17,0m i zabetonowac¢ betonem B25 z koszem zbrojeniowym o
diugos$ci 12,0m. Zbrojenie - stal A-llIN i A-I.

- 273 mmx8mm niezbrojone o diugosci 16,0m,

- 273mm x20mm — pod maszt altany.

Przy potaczeniu starego pomostu z nowo projektowanym nalezy wykonaé pale ukosne —
zgodnie z DP.

Catos¢ prac nalezy wykona¢ zgodnie z DP.

Zasady palowania opisano w SST H 01.00.00.
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Altana widokowa

Konstrukcje zadaszenia altany opisano w SST B 02.00.00.

Dach altany nalezy wykonaé¢ z biatej membrany na obreczy stalowej. Catg konstrukcje
membranowg altany nalezy oprzec¢-wykonac na 12 metrowym stupie.

Ptétno materiatowe nalezy zamocowa¢ pomiedzy dwoma pierscieniami. Dolny pierscieh o
ksztafcie eliptycznym nalezy umiesci¢ na wysokosci 2,5m nad poktadem pomostu i przy-
twierdzi¢ do 12 metrowego stupa za pomocg kilku promieniscie rozmieszczonych belek.
Dodatkowo membrane nalezy napig¢ poprzez stalowe liny mocowane do nowoprojekto-
wanego pomostu. Membrana jest to ptaszczyzna materiatowa, stosowana w konstrukcjach
namiotowych.

Pod pomostem nalezy zamocowa¢ imitacje todzi - burty zaglowki za pomoca blachy stalo-
wej zabezpieczonej antykorozyjnie i pomalowac¢ na kolor ciemno granatowy. Burty nalezy
mocowac¢ za pomocg zeberek stalowych mocowanych do spodu pomostu oraz do pali.
Konstrukcja nowego pomostu, na ktérej znajdujg sie balustrady, nalezy malowa¢ na od-
cinku altany na kolor bordowy. Membrana jest to ptaszczyzna materiatowa, stosowana w
konstrukcjach namiotowych.

W altanie nalezy zamontowac drewniang tawke — zgodnie z DP.

7.1.2. Nawierzchnia pomostu

Poktad pomostu nalezy wykonac jako drewniany z desek o gr. 2 cm i szerokosci 12 cm na
belkach drewnianych 6x8cm. Rozstaw miedzy deskami 7mm.

7.1.3. Balustrady

Balustrady nalezy wykona¢ o wysokosci 1,15m od nawierzchni pomostu.
Porecze wykonac jako drewniane o srednicy 5 cm (kolor jasnego drewna).

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Porecze nalezy montowaé na ptaskowniku 12x3x0,4 cm, ktéry nalezy przyspawac do stup-
ka (spaw pachwinowy 3mm). Porecze nalezy mocowac do ptaskownika za pomocg $rub
obustronnych M5.

Stupki balustrad nalezy rozmiesci¢ modutowo w rozstawie ok. 1,20 m z ptaskownika
125x0,4cm, ze stali ocynkowanej, pomalowane proszkowo antykorozyjng farbg w kolorze
jasnoszarym.

Stupki powinny by¢ pokryte laminatem emitujacym drewno. taczenie do stali nalezy za
pomocg dwdch srub obustronnych odpornych na korozje.

Wypetnienie balustrady nalezy wykonac z rur o $rednicy 1,5 cm ze stali nierdzewnej ma-
lowane proszkowo w kolorze jasnoszarym.

Elementy stalowe dolne pomostéw nalezy pomalowaé w kolorze ciemnoszarym.
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7.2. Modernizacja istniejacych pomostow

7.2.1. Konstrukcja

W miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej nalezy zmieni¢ srodek ktadki.

Aby podwyzszy¢ pomost nalezy dotozy¢ ceownik 24 cm i wykonaé dodatkowe potgczenie.
Stupki balustrad wyzsze o 3,5 cm.

Wysokos$¢ wszystkich pomostéw oraz taraséw ustala sie na wysokosci 1,80m od lustra
wody czyli 1,78m.n.p.m.

Szerokos¢ istniejgcych pomostow nalezy zwiekszy¢ przy wykorzystaniu istniejgcej kon-
strukcji po rurociagach instalacji technologicznych. Nalezy zdemontowac istniejace ruro-
ciggi instalacji technologiczne przymocowane do konstrukcji pomostow.

Pomosty zostang wyposazone w nowe balustrady ze stali ocynkowanej malowane prosz-
kowo z poreczg drewniang oraz stupkami z elementami laminatéw imitujacych drewno.
Zostanie zmieniona takze nawierzchnia pomostdéw na poszycia z gretingu drewnianego.

7.2.2. Nawierzchnia pomostu

Poktad pomostu, taras przy budynku bosmanatu oraz taras ogélnodostepny nalezy wyko-
nac¢ jako drewniany z desek o gr. 2 cm i szerokosci 12 cm na belkach drewnianych 6x8cm.
Rozstaw miedzy deskami 7mm.

Na tarasie (og6lnodostepnym) nalezy umiesci¢ trzy maszty flagowe — zgodnie z DP.

7.2.3. Balustrady

Balustrady nalezy wykona¢ o wysokosci 1,15m od nawierzchni pomostu.

Porecze wykonac jako drewniane o srednicy 5 cm (kolor jasnego drewna).

Porecze nalezy montowaé na ptaskowniku 12x3x0,4 cm, ktéry nalezy przyspawac do stup-
ka (spaw pachwinowy 3mm). Porecze nalezy mocowac do ptaskownika za pomocg $rub
obustronnych M5.

Stupki balustrad nalezy rozmiesci¢ modutowo w rozstawie ok. 1,20 m z ptaskownika
125x0,4cm, ze stali ocynkowanej, pomalowane proszkowo antykorozyjng farbg w kolorze
jasnoszarym.

Stupki powinny by¢ pokryte laminatem emitujacym drewno. taczenie do stali nalezy za
pomocg dwdch srub obustronnych odpornych na korozje.

Wypetnienie balustrady nalezy wykonac z rur o $rednicy 1,5 cm ze stali nierdzewnej ma-
lowane proszkowo w Kkolorze jasnoszarym.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Elementy stalowe dolne pomostéw nalezy pomalowaé w kolorze ciemnoszarym.
7.3. Montaz pomostow ptywajacych.

Pomosty ptywajace nalezy wykona¢ np. w systemie PROMENADA.

Konstrukcja nosna pomostéw stal cynkowana ogniowo. Poktad — sosna impregnowana ci-
Snieniowo gr. 2,5 cm Dtugos¢ catkowita jednego pomostu : 35,0m, szerokosé: 15,0m, wy-
pornos¢: 34180 kg, masa: 8000 kg.

Systemem pomostow jest pojedynczy modut — jednostka ptywajgca - o wymiarach:

e Dtugosé -L=12,00m,

e Szerokos¢ —-B=2,40m,

e Wysokos¢ —H=0,50m.

Modut jest skonstruowany na bazie stalowej ramy wypetnionej styropianowymi elementami
wypornosciowymi. Rama posiada system mocowan umozliwiajgcy potaczenie modutéw w
pomost ptywajacy o bardzo réznorodnych konfiguracjach, $cisle dostosowanych do po-
trzeb uzytkownikéw. Zaletg systemu jest mozliwo$c¢ tatwych zmian w trakcie eksploataciji.
Przy masie pojedynczego modutu wynoszacej ok. 1,25 t transport i wodowanie modutéw
nie wymaga wysoko specjalistycznego sprzetu i duzych naktadéw finansowych, a mozli-
wosC taczenia elementéw na wodzie daje niezwykle duze mozliwosci ksztattowania wyma-
ganych konfiguracji

Elementy zestawu:
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di. | szer. | wys. masa wypornos¢ | j.m. llosé
tp| Element  Tmi[[m]|[m]| [ka] | [kg] - 1 -
1. | Pomost ptywajacy 12 2,4 0,5 1250 8500 szt. 3
2. | Pomost ptywajacy 4.8 2,4 0,5 550 3400 szt. 1
3. |Trap 9,6 1,2 1,2 500 - szt. 1
4. | Zawias tgcznik 0,1 2,4 0,3 20 - szt. 3
5. | Y-bom saylor 6 0,1 0,5 110 60 szt. 10
6. | Y-bom vip 6 0,5 0,5 270 600 szt. 10
7. | Knaga 0,21 | 0,06 | 0,06 2,0 - szt. 10
8. | Zawiesie - 0,2 0,2 2,0 - szt. 4
9. | Kotwica 250kg - 0,8 0,2 250 - szt. 8
10. | Kotwica 1500kg - 1,6 0,3 1500 - szt. 4
11. | Stupek zasilajacy 0,24 | 0,24 0,8 6,1 - szt. 8
12. | Ztgcze kotwiczne - - - 1,9 - szt. 4
13. | Lancuch kotwiczny - - - 8,0 kg/m - mb 40
14. | Lancuch kotwiczny - - - 2,0 kg/m - mb 60
15. | Szekla 16 - - - 0,33 - szt. 12
16. | Szekla - - - 0,15 - szt. 16

Konstrukcja modutu

Modut o wymiarach 12x2,4 m zbudowany jest na bazie dwoch dzwigaréw wzdtuznych, wy-
konanych jako profil giety z blachy stalowej cynkowanej ogniowo.

Dzwigary potaczono belkami poprzecznymi, stanowigcymi jednoczesnie baze do przenie-
sienia obcigzen od weztébw mocowan na konstrukcje ramy.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Impregnowane bloki styropianu twardego sg wsuwane w przestrzen pomiedzy dzwigarami
wzdtuznymi.

Poktad modutu stanowig paliki z drewna sosnowego impregnowanego cisnieniowo przy-
krecane do konstrukcji stalowe;.

Zastosowana konstrukcja modutu gwarantuje relatywnie niskg mase catosci, co daje duzy
zapas ptywalnosci przy bardzo dobrej sztywnosci elementu ptywajacego. Jednoczesnie
wrazliwy materiat wypornosciowy, jakim jest styropian, jest dobrze ostoniety — z bokéw
przez blache dzwigardw, od gory poktadem drewnianym. Gwarantuje to dtugotrwatg eks-
ploatacje, nawet przy pozostawianiu pomostéw na wodzie na okres zalodzenia.

Potaczenia

Przewiduje sie dwa typy potaczeh pomiedzy modutami: sztywne i przegubowe.

Potaczenia sztywne bedg stosowane do taczenia modutéw w platformy sztywne bedace
baza dla posadowionej na nich nadbudowie. W przypadku potaczenia sztywnego modutéw
ich konce bedg wzmacniane barierg wytrzymatosciowa dla zapewnienia wiasciwej sztyw-
nosci platformy przy oddziatywaniu fali.

Potaczenia przegubowe, przenoszac sity thace, nie powodujg dodatkowych obcigzen kon-
strukcji wynikajacych z oddziatywania fal oraz zmiennego obcigzenia poszczegdinych ele-
mentow pomostu lub platformy.

taczniki przegubowe zapewniajg wzajemne przemieszczanie katowe elementow w zakre-
sie do 10° ( to znaczy przechyt pojedynczego elementu o 52).

Kotwiczenie

Pomosty i platformy beda kotwiczone do dna akwenu systemem kotwic martwych na tan-
cuchach kotwicznych mocowanych na state do odpowiednich punktow modutu.
Przewidziano mocowanie pojedynczego modutu czterema kotwicami o masie 250 kg na
tancuchu kaliber 10. W razie potrzeby kotwice bedg uzupetnione obcigznikami - ,prosia-
kami” o masie 75 kg mocowanymi do tahcucha.

Platformy o orientacyjnych wymiarach 12x12 m bedg stawiane na czterech kotwicach mar-
twych o masie 1500 kg na tancuchach kaliber 16, w razie potrzeby uzupetnionymi obcigz-
nikami o masie 250 kg.

Dla akwendéw o duzych ptywach ( powyzej 0,5 m ) przewidziano alternatywny system ko-
twienia w oparciu o dalby i system suwakéw - uzd mocowanych do pomostow.
Szczego6towy system kotwienia; dtugo$¢ tancucha, ciezar kotwic, ilos¢ dalb bedg ect. do-
bierane kazdorazowo indywidualnie w zaleznosci od konfiguracji pomostu, rodzaju i gtebo-
kosci akwenu.

Uwagi:

Montaz pomostéw winien by¢é prowadzony pod nadzorem producenta wyrobu lub jego
przedstawiciela.

Zmiany konstrukcji wyrobu i materiatbw majace wptyw na jako$¢ wyrobu powinny byc¢
uzgodnione z PRS.
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7.4. Prace remontowe pomostow — czes¢ gdanska.

Istniejacy budynek z blachy stalowej nalezy rozebraé, a konstrukcje podtogi przykry¢ sta-
lowym gretingiem.

Konstrukcje istniejacg pomostéw nalezy oczysci¢ z rdzy i pomalowac¢ farbg antykorozyjng
w kolorze ciemnoszarym.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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7.5.

Istniejacy zelbetowy budynek nalezy od gory przykryé gretingiem ptaszczyznowym. Istnie-
jaca drabinke z obejmg oraz balustrade nalezy pomalowac farbg antykorozyjng w kolorze
ciemnoszarym.

Wszystkie pomosty nalezy przykry¢ stalowym gretingiem.

Balustrady pomostow wykonac jak opisane w pkt. 7.1.3. niniejszej specyfikaciji.

Ponadto nalezy wykona¢ dodatkowe pale (zgodnie z DP) z wykorzystaniem trzech pali
wolnostojgcych, celem stworzenia mozliwosci cumowania duzych (Lc>15m) jednostek mo-
torowo — zaglowych.

Dodatkowe pale nalezy réwniez wykona¢ od strony potudniowej istniejacego pomostu w
celu stuzacych cumowaniu matych jachtéw motorowych; Lc do 5m; o dobrej manewrowo-
8ci. Przy kazdym pomoscie nalezy zamontowaé drabinke do wysokosci 0,5m nad pozio-
mem wody — zgodnie z DP.

Zasady wykonawstwa w trakcie robo6t konstrukcji stalowych

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykona-
niem i montazem elementéw konstrukcji stalowej.

Elementy drugorzedne mogq by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowied-
nie uprawnienia w Wytworniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury tylko za zgoda Inzyniera. Do elementdéw drugorzednych zalicza sie elementy
nieobcigzone (podktadki wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do prze-
jecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu
normy PN-85/S- 10030.

Zakres wykonywania robot

Wymagania ogolne

Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie ,Projektu organizacji robét” zwigzanych z wyko-
naniem elementéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzy-
niera, a rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dzienni-
ka Budowy przez Inzyniera.

,Projekt organizacji robét” powinien zawieracé:

- harmonogram realizacji robot,

- projekt technologii spawania,

- harmonogram i sposéb przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych odpo-
wiednimi normami i niniejsza SST,

- okre$lenie odpowiedzialnych za wykonanie robét ze strony Wytwérni,

- okreslenie Podwykonawcéw,

- okres$lenie kwalifikacji os6b wykonujacych konstrukcje (spawaczy),

- okreslenie zr6det zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

- okreslenie zrédet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, Sruby
itp.),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukgciji,

- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

.Projekt technologii spawania” powinien zawieracé:

- metode spawania

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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- stosowany sprzet,

- rodzaj stosowanych materiatdw,

- kolejnos¢ wykonywania spoin,

- pozycje taczonych elementdéw podczas spawania,

- sposOb przygotowania brzegdéw elementdéw i rowkéw do spawania,

- rodzaje obrobki spoin,

- metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i od-
ksztatcen.

Wytworca powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w
SST i dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklara-
cji Inzynierowi.

Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementédw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wkasnosci,

- wymiardéw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchyiki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg do-
puszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalo-
we konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac peknie¢. Wysta-
pienie tego rodzaju uszkodzeh powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzy-
wany do prostowania i giecia elementow stalowych powinien by¢ zaakceptowany i spraw-
dzony przez Inzyniera. Ciecie elementdéw i sposdb obrobienia brzegdéw powinien by¢ wy-
konany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-
89/S-bOSO0.

Przed przystgpieniem do sktadania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbi6r
elementéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegaja-
cych i brzegbéw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-0425 1 i
PN-EN ISO 9013 :2002.

Sktadanie konstrukciji

Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-89/S-bOSO.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢é wykonane zgodnie
z zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia pan-
stwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytwdrni w elementy montazowe
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgod-
nie z ,Projektem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jed-
nostka wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotow przekazywane sg Inzy-
nierowi. Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych bada-
niach nieniszczacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi
jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwieckowe wg PN-87/M-69776,
PNEN1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywa¢ mogq jedynie laboratoria posiadajace
Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez In-
zyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stoso-
wanych materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spa-
wanych. W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace odksztatcenia
elementéw konstrukcji stalowej. Sposdb usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,,Projekt
technologii spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-bOSO.

Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy na-
lezy dokonac¢ prébnego montazu w Wytwérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wy-
tworce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych
elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét
Komisji  Odbioru i odpowiedni  wpis Inzyniera do Dziennika  Budowy.
Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw kon-
strukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze SST doty-
czacq zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Wymagania ogdélne

Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu montazu
konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez In-
zyniera, a rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez In-
zyniera do Dziennika Budowy.

,Projekt montazu konstrukcji” powinien zawieracé:

- harmonogram realizacji robot,

- projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnos¢ scalania zgodnie z
dokumentacjq projektowa,

- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,

- okreslenie Podwykonawcéw,

- okreslenie kwalifikacji 0s6b wykonujacych montaz konstrukcji (spawaczy),

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

- ,Projekt technologii spawania”,

- ,Projekt wykonania potgczen na sruby sprezajace”,

- okres$lenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmio-
towych,

- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- Projekt rusztowan montazowych”,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w
innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujacych montaz konstruk-
cji,

- inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznaé
sie z protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do
Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpo-
wiedniej deklaracji Inzynierowi.

Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystagpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

- potozenie osi pali pomostu,

- poziom korony pal pali pomostu.

Wykonanie potgczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i
w ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga
zgody Inzyniera. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza,
wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15 mm od brzegu, na dtugich spo-
inach co 1,0 m. Na Wytwdrcy spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.
W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a tem-
peratura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki miej-
sce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadaé¢ klase zgodnag z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopusz-
czalna wadliwos$c¢ spoiny czotowej wg PN-851M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci Wi,

- dla ztaczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza Ri, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-871M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-851M-69775
PNEN970: 1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z
PN-891S- 10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-bOSO i
innych zleconych przez Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania moga wykonywac jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany
jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotow, i prze-
kazac je Inzynierowi podczas odbioru korncowego konstrukcji.

Zasady wykonywania zbrojenia, betonowania opisano w SST B 02.00.00.

Wszystkie pomosty istniejgce jak i projektowane oraz tarasy otrzymajg identyczng balu-
strade jaka zostata wymieniona przy opisie pomostu gtéwnego, dla zachowania spdjnosci
catego zatozenia.

Catos¢ konstrukcji stalowej ma by¢ pokryta farbg antykorozyjng ciemnoszarg o numerze
RAL 7016 Podstawowymi materiatami pomostéw ma by¢ drewno oraz elementy imitujgce
drewno (laminat) oraz stal malowana proszkowo na kolor ciemnoszary.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Calos¢ prac nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa, przedmiarem
robot, poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z Inwestorem.

Roboty zwigzane z montazem elementéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z in-
strukcjami zawartymi w ksigzeczkach montazowych, instrukcyjnych, gwarancyj-
nych producenta.

Kontrola jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ,0gélnej Specyfikacji Technicznej” OST.
8.1. Konstrukcje stalowe

Kontrola jako$ci wykonania nowej konstrukgji stalowej jak i nowych elementéw konstrukgji
juz istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowag oraz wyma-
ganiami podanymi w normie PN-89/S-bOSO oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie
zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢ pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwier-
dzeniu przez Inzyniera.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw
konstrukcji juz istniejacej. Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i
nowych konstrukcji juz istniejgcych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie od-
powiedniego protokotu.

Ocena poszczeg6lnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST.

Zakres kontroli i badan:

Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem kazdorazowo
stosowane materiaty powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami poda-
nymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu
konstrukciji.

Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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10.

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom
skrajni i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszko-
dzeh w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzana jest wpi-
sem do Dziennika Budowy.

8.2. Konstrukcje drewniane

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanej konstrukciji
drewnianej z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg Specyfikacjg Techniczng. Kontroli i
sprawdzeniu podlegaja:

- wymiary poszczegélnych elementdéw konstrukciji drewnianej,

- prostoliniowo$¢ poszczegdinych elementow konstrukcji nosnej,

- dopasowanie poszczegolnych elementéw konstrukcji drewniane;.

Obmiar robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ,,0gélnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Jednostkg obmiarowa jest:

Dla konstrukgji z profili stalowych tona (t) - elementy nosne pomostu,

Dla konstrukgiji z rur i ptaskownikéw kilogram (kg) — balustrady stalowe, drabinki ,

Dla konstrukcji systemowych z ptaskownikéw sztuki (szt.).

Dla konstrukcji systemowych z rur stalowych metr (mb) — balustrady stalowe systemowe.
Dla konstrukcji prefabrykowanych technologicznych komplet (kpl.) — wyposazenie pomo-
stu i (pomost ptywajacy)

Dla konstrukcji drewnianych 1 m3 (metr szescienny).

Dla nawierzchni pomostéw jest 1 m2 (metr szescienny).

Odbior robot.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ,,0gdélnej Specyfikacji Technicznej” OST.

Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa.
Odbidr robdt (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi nor-
mami i przepisami.

10.1. Konstrukcje stalowe

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci jak i elementéw
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejagcg konstrukcje.
Poszczegblne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukgji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje sa odbierane przez
Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytwérni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty technicz-
ne, swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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odchytek, swiadectwa jakosci materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, do-
kumentacje projektowg rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokét z
pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukciji.

Odbidér konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wyko-
nany w obecnosci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powi-
nien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw doty-
czacych wykonanej konstrukcji. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na
podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem
wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaly usuniete.
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji sta-
lowych przeznaczone do wbudowania w istniejgca konstrukcje uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inzynie-
ra, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

Przy odbiorze budowli powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

1. protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

2. powykonawcze operaty geodezyjne,

3. dziennik roboét

4. dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian,

5. rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaty zatwierdzo-
ne i wprowadzone w czasie budowy,

6. wymagane dokumentacje projektowe powykonawcze,

7. karty gwarancyjne,

8. wymagane certyfikat techniczne i aprobaty techniczne.

Wyniki badan, ktdére wraz z protokotami powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy,
i przekazane protokolarnie Zamawiajgcemu.

Normy i przepisy.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami /
PN / warunkami technicznymi, instrukcjami producentéw przyjetych do realizacji materia-
tow i urzadzen.

a) Normy:

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN —EN 10027-1-2:1994 Systemy oznaczania stali.

PN-EN 10021:1997 Ogdblne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-90/H-0 1103-05 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze.

PN-9 1/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

e PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki tech-
niczne dostawy materiatobw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tole-
rancje i znakowanie.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogélne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pre-
ty do spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-693 55-56 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-693 56 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-0425 1 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni.
Wartosci liczbowe parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiaréw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-8 51M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztagczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
wizualne. PN-871M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na pod-
stawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne
zlaczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe
ztgczy spawanych.

PN-871M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na pod-
stawie radiogramow.

PN-D-950 17 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

PN-EN-338: 1999 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.

PN-76/0-04906 Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania

PN-7 1/B-10080 Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-03 150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowane. Materiaty.

PN-B-03 163-1-3 Konstrukcje drewniane.

PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sorto-
wanej wytrzymatosciowg maszynowg oraz dla maszyn sortujacych.
PN-B/03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i
kwadratowym.

PN-M-820 10 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

10. PN-M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnora-
mienne ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

PN-M-82503 Wkret do drewna ze tbem stozkowym.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

4
<
=)
o
a
73
o
]
<
=
>
2
=
o
-
z




