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Roboty w zakresie wbijania pali.

SST —H 01.00.00

L,Budowa przystani zeglarskiej wraz z infrastrukturg
pomocniczg na dz. nr 56, 58, 59/2 i 108/1 obreb Btotnik,
gm. Cedry Wielkie, powiat gdanski”

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
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Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (okreslonej dalej
skrotem ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wbijaniem
pali stalowych w ramach budowy przystani zeglarskiej wraz z infrastrukturg pomocnicza.

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w punkcie 1.

Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wbijanie stalowych pali zwigzanych z budowa przystani zeglarskie;.
W zakres robét wchodzi:

- wbijanie stalowych pali bedacych fundamentem bud. bosmanatu,

- wbijanie stalowych pali bedgacych fundamentem wiezy widokowej,

- wbijanie stalowych pali bedacych fundamentem pomostow,

- wbijanie stalowych pali bedgcych fundamentem slipu.
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3.1. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z okresleniami w obowigzujacych Polskich Normach. Podstawowe okreslenia zostaty
opisane w ,0golnej Specyfikacji Technicznej” OST.

3.2. Grupy, klasy i kategorie roboét.

W ramach catej inwestycji przewiduje sig roboty odpowiednio zakwalifikowane do naste-
pujacych dziatow, grup, klas i kategorii robot wg , WSPOLNEGO StOWNIKA
ZAMOWIEN ,, ( CPV).

DZIAL 45000000-7 ROBOTY BUDOWLANE

GRUPA 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodne;.
KLASA 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryc i
konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.
KATEGORIA 45262000-1 Specjalne roboty budowlane.
- 45262211-3 Whbijanie pali
- 45262426-3 Roboty przy wbijaniu pali

3.3. Ogdlne wymagania

Ogbélne wymagania dotyczace robo6t podano w ,0gdélnej Specyfikacji Technicznej”
OST.
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Roboty powinny odbywac sie na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowej,
sporzadzonej w oparciu o ogdlnie obowigzujace zasady, lecz z uwzglednieniem specy-
fiki stosowanych systemow i materiatéw.

Integralng dokumentacja wykonawczg sg wytyczne i instrukcje montazowe opraco-
wane przez producentéw materiatdw i urzadzen przyjetych do realizacji.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacjq Projektowa, SST i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wy-
kona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu , ktére nie naruszajg postanowien
norm, a sg uzasadnione technicznie, uzgodnione z autorem projektu i sg udokumento-
wane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzednym dowodem.
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4. Materiaty

Ogolne warunki dotyczace stosowanych materiatdw podano w ,0gdlnej Specyfikacii
Technicznej” OST.

Stosowac nalezy materiaty budowlane dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpie-
czenstwa ,B” lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano cer-
tyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub odpowiednig aprobatg
techniczna.

Do wbijania stalowych pali nalezy stosowaé nastepujace materiaty:

- rure stalowa o srednicy 356mm o grubosci scianki 8,8 mm i dtugosci catkowitej 17,0 m,
- rure stalowa o $rednicy 273 mmx8mm i dtugosci catkowitej 16m.

- stal zbrojeniowa A-IlIN (RB500W) i A-1 (ST3S),

- beton B25.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé ak-
ceptacje Inspektora Nadzoru. Odbi6ér materiatdw z ewentualnymi zaleceniami szczegéto-
wymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

5. Sprzet

Ogoblne warunki stosowania sprzetu podano w ,Ogélnej Specyfikacji Technicznej”
Roboty zwigzane z zagtebianiem pali stalowych powinny by¢ wykonywane przy uzyciu
sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét. Przy doborze sprzetu nale-
zy kierowac sie postanowieniami normy PN-EN 12063 :2001.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Uwaga: W SST strony powinny uzgodni¢ konkretny typ (rodzaj) sprzetu i jego istotne pa-
rametry techniczne.

6. Transport.

Ogoblne warunki stosowania transportu podano w ,0géinej Specyfikacji Technicznej”
Pale moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do wykony-
wania zamierzonych robot.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
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7. Wykonanie robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ,0goinej Specyfikacji Technicznej” OST.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Doku-
mentacjg Projektowa, SST, zaleceniami Kierownika Budowy.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robét” wraz z har-
monogramem uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwig-
zane z wbijaniem stalowych pali. ,Projekt organizacji robét” powinien odpowiadac zalece-
niom normy PN-EN 12063 :2001.

Whijanie stalowych pali moze by¢ wykonywane tylko przez Wykonawcéw posiadajacych
odpowiednie do zakresu rob6t doswiadczenie.

Wykonawca nie moze zleci¢ wbijania stalowych pali innemu Podwykonawcy bez zgody
Zamawiaj gcego.
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7.1. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wbijaniem stalowych pali powinno by¢ wykonane
przygotowanie terenu pod realizacje robét. Sposéb wykonania dojazdu do miejsca robot
powinien zawiera¢ ,Projekt organizacji rob6t” opracowany przez Wykonawce i zaakcepto-
wany przez Inzyniera. W przypadku wystepowania w najblizszym sasiedztwie robét bu-
dowli i instalacji mogacych ulec uszkodzeniu w trakcie zagtebiania pali stalowych, nalezy
wykonaé przed przystgpieniem do robét, ogledziny tych budowli i instalacji pod katem sta-
nu technicznego i sposobu fundamentowania. W tym celu Wykonawca powotuje Komisje z
udziatem Inzyniera, ktorej zadaniem jest przeprowadzenie ogledzin, zlecenie ewentual-
nych badan lub ekspertyz oraz sporzadzenie ,Protokétu z ogledzin”. Protoko6t powinien by¢
potwierdzony przez witascicieli budowli i instalacji oraz zaakceptowany przez Inzyniera.
W celu potwierdzenia przebiegu uwidocznionego na planach sytuacyjnych uzbrojenia pod-
ziemnego oraz stwierdzenia, czy w rejonie robét nie wystepuje uzbrojenie podziemne nie
uwidocznione na planach sytuacyjnych, przed przystgpieniem do zagtebiania pali nalezy
wykonac przekopy kontrolne w rejonie prowadzonych robét. Urzgdzenia usytuowane w
najblizszym sasiedztwie prowadzonych robét nalezy zabezpieczy¢é przed uszkodzeniem.
Sposéb zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, a jezeli doku-
mentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposéb zabezpieczenia powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do wbijania stalowych pali, nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy
wykonaé kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. Przed rozpoczeciem i w trakcie wbi-
jania stalowych pali nalezy wykonywac¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:

- wyznaczeniem osi pali,

- wyznaczeniem punktow charakterystycznych,

- wykonaniem reperéw wysokosciowych.

7.2. Zasady wbijania stalowych pali

Pale stalowe nalezy wykonywaé¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i postanowieniami
norm PN-EN 12063:2001, PN-89/S-10050 i PN-82/S-10052. W celu uzyskania odpowied-
niej doktadnosci wbicia pali nalezy zapewni¢ mozliwos¢ poziomego i pionowego osiowania
pala w czasie zagtebiania. W czasie wbijania stalowych pali nalezy prowadzi¢ ,Dziennik
wbijania”, w ktérym nalezy zawrzec:

- 0g06Ing charakterystyke urzadzenia do zagtebiania pali,
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- szkic usytuowania pali,

- dane odnosnie zagtebienia elementéw i ewentualnych trudnosci wyniktych podczas
zagtebiania.

Podczas wbijania stalowych pali nalezy regularnie kontrolowa¢ stan techniczny budowli i

instalacji zlokalizowanych w sgsiedztwie prowadzonych robét.

7.3. Wykonanie elementéw dodatkowych

Elementy dodatkowe (usztywnienia, rozpory, $ciagi itp.) powinny by¢ zgodne z dokumen-
tacja projektowg i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12063:2001 oraz SST doty-
czacej wykonywania konstrukcji stalowych.

7.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Pale stalowe i elementy dodatkowe powinny by¢ zabezpieczane antykorozyjnie w zakresie
przewidzianym w dokumentacji projektowej i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
12063:2001.

3

7.5. Tolerancje wykonywania pali

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu stalowych pali wynosza:
e +50 mm - dla potozenia gtowicy,
e +50 mm - dla poziomu zagtebienia,
e *1 % -dla pionowosci we wszystkich kierunkach.
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Calos¢ prac nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa, przedmiarem
robot, poleceniami Inspektora nadzoru i uzgodnieniami z Inwestorem.

8. Kontrola jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ,Ogélnej Specyfikacji Technicznej” OST.

8.1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wbij ania stalowych pali polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumenta-
cja projektowag oraz wymaganiami podanymi w normach PN-EN 12063 :2001 i PN-89/S-
bOSO, oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujacego miedzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie
zakresu, celu kontroli i czestotliwosci badan.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia Planu Kontroli, ktéry podlega zatwier-
dzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczego6lnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Zakres kontroli i badan:

8.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania stalowych pali podlegajg kontroli zgodnie z wymaga-
niami podanymi w niniej szej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyska¢ akceptacje In-
zyniera.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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10.

8.2.2. Wykonawstwo stalowych pali

Whijanie stalowych pali i montaz elementow dodatkowych podlega kontroli zgodnie z wy-
maganiami podanymi w normie PN-EN 12063 :2001 oraz niniejszej SST. W zakresie kon-
strukcji dodatkowych dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaga-
niom normy PN89/S-bOSO.

8.2.2.1. Kontrole przed wbijaniem stalowych pali:

- kontrola przygotowania terenu robét,

- kontrole prac geodezyjnych w zakresie wyznaczenia osi pali oraz punktow charaktery-
stycznych,

- kontrola sposobu transportu i magazynowania pali.

8.2.2.2. Kontrole podczas wbijania stalowych pali:

- kontrole urzadzen do zagtebiania elementéw w zakresie stanu technicznego oraz wia-
$ciwego doboru urzadzen do zakresu planowanych robét,

- kontrola gruntu w zakresie zgodnosci z zatozeniami projektowymi (na podstawie pomiaru
wpedu kilku pali),

- kontrola sposobu zagtebiania grodzic w zakresie wptywu na sasiednie budowle i instala-
cje (m.in. pomiar drgan),

- kontrola sposobu zagtebiania pali w zakresie uzyskania zatozen projektowych odnosnie
osiggniecia zaktadanego poziomu podstawy pali,

- kontrola sposobu zagtebiania pali w zakresie uzyskania zatozen projektowych odnosnie
osiggniecia zaktadanej nosnosci pionowej pali przez pomiar wpedu kilku pali,

- kontrola kolejnosci wbijania stalowych pali zgodnie z harmonogramem,

- kontrola wykonania i zamocowania elementéw prowadzacych,

- kontrola pionowosci zagtebiania pali,

- kontrola wykonania elementéw dodatkowych zgodnie z dokumentacja projektowa,

- kontrola przygotowania powierzchni stalowych pali do zabezpieczenia antykorozyjnego w
zakresie zgodnym z dokumentacja projektowa,

- kontrola pali w zakresie doktadno$ci wykonania w odniesieniu do dopuszczalnych odchy-
tek,

- kontrola sasiednich budowli i instalacji, w trakcie i po wykonaniu zagtebiania pali, w za-
kresie powstania uszkodzen spowodowanych zagtebianiem pali.

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdélnych etapéw robdt potwierdzanajest
przez

Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ,,0géinej Specyfikacji Technicznej” OST.
Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka) wbitych stalowych pali wraz z elementami dodat-
kowymi, o okreslonej w dokumentacji projektowej dtugosci (gtebokosci) w mb.

Odbior robot.

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ,,0gdélnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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Odbiér robét (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi nor-
mami i przepisami.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Pale stalowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST
I wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 4, 7 i 8 ni-
niejszej SST daty wyniki pozytywne.

Normy i przepisy.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami /
PN / warunkami technicznymi, instrukcjami producentéw przyjetych do realizacji materia-
téw i urzadzen.

a) Normy:

e PN-89/S-bOSO 6 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

e PN-82/S- 10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

e PN-EN 12063 :200 1 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki
szczelne.

e PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tech-
niczne warunki dostawy.

e PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Toleran-
cje ksztattu i wymiardw.

e PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tech-
niczne warunki dostawy.

e PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tole-
rancje ksztattu i wymiarow.

e PN-89/H-84023-06 - Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Ga-
tunki.

e PN-ENV 10080:2004 - Stal do zbrojenia betonu.

e PN-ISO 6935-1:1998 - Sal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

e PN-ISO 6935 1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wyma-
gania.

e PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.

e IDT-ISO 6935-2:1991 - Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe

wymagania.

PN 82/H-93215 - Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podziat.

PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogélne wymagania i badania.

PN-88/B-06250 - Beton zwykty.

PN-B-19701:1997 - Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i

ocena zgodnosci.

PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
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PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 1: Pobieranie prébek.
PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonu. Czes$¢ 1: Ksztait, wymiary i inne
wymagania dotyczace probek do badania i form.

PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek
do badan wytrzymatosciowych.

PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe.
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na sciskanie.

PN-EN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton
wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.

PN-EN 480-2:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Ozna-
Czanie czasu wigzania.

(Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢é norm)
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